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Presentazione 09 SERIE ISO 6022

La linea di cilindn e servocilindn oleodinamici a doppio effetto  sene 09 & stata sviluppata specificatamente per soddisfare

le pil esigenti nichieste di azionamento del compario siderurgico in accordo con le normative costruttive ISO 6022 e DIN
24333.

La costuzione compatia a testate tonde, la cura posta nella scelta dei materiali @ delle guarnizioni impilegate, unite ad un
severo collaudo finale che riproduce le normali condizioni di lavoro dei cilindr, fanno di questi attuatori idraulici il massimo
della tecnologia nel campo dellazionamento oleodinamico per ogni tipo di applicazione industrale, in particolare per esigenze
critiche come quelle delle acciaierie in cui vengono richiesti prodotti robusti, affidabili e facimente manutenibili.

Caratteristiche tecniche
* Dimensioni di intercambiabilita: secondo normativa ISO 6022 e DIN 24333
* Pressione nominale di funzionamento (servizio continuativo): 250 bar (25 MPa)
* Pressione massima di funzionamento: 320 bar (32 MPa)
® Alesaggi disponibili: da 50 a 400 mm inclusi N* 2 alesaggi non contemplati dalla nomativa I1SO 6022
¢ Diametri dello stelo: in funzione dell' alesaggio sono disponibili 2 diametn da 32 a 280 mm che consentono di
oftenere i sequenti rapporti di sezione:
a) 1:1,65 stelo ridotto
b) 1:2 stelo normale
* Materiale dello stelo: acciaio legato bonificato ad alta resistenza, cromalto e levigato con rugosita Ra =02 pm.
Su richiesta lo stelo pud essere realizzato con trattamento termico di tempra ad induzione,

in acciaio inossidabile oppure con trattamento superficiale al Ni-Cr

e Corsa: a richiesta del cliente con tolleranze dimensionali da 0 a 1 mm per valori fino a 1000 mme da0 a4 mm
fino 6000 mm

e Connessioni di attacco: realizzate di serie con connessioni cilindriche filettate BSP e lamatura per rondelle di
tenuta secondo ISO 1179; su richiesta attacco per flange SAE secondo DIN 3852-2

« Velocita massima standard: 0,5 m/s
* Temperatura standard: da -20 *C a +100 *°C

® Fluido idraulico standard: olio minerale a norme |SO 6743/4 - 1982 con grado di purezza conforme alla norma
ISO 4406

* Fissaggi e accessori disponibili: 5 differenti tipi di fissaggio standard anorme |SO e 2 non a norme, completati
da una gamma di accesson per il collegamento dell'estremita dello stelo
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Come ordinare un cilindro serie 09 a norme ISO 6022

| cilindri serie 09 a norme |SO 6022 sono provvisti di un codice di identificazione che descrive le specifiche
costruttive in maniera univoca.

Per comporre il codice di ordinazione seguire lo schema di codifica che segue inserendo in sequenza le sigle che
identificano le vare caratteristiche costruttive del cilindro.

Codice ordinazione cllindro

Nellemetiare l'ordine del cilindro riportare i seguenti dati:

e sigla di dentificazione del modello
e quantita

e caraltenstiche speciali (se richieste) con allegati eventuali schizzi efo disegni costruttvi

e condizioni operative di utilzzo particolari
e data di consegna con tipo di pronta

ICindro base (non 2 nome 1S0)

[Flednt latema | (non 2 nomme 1S0)
IComiom csclian te contrale (IS0 MT4)
Tipo di fissagglo  |Camiem maschio poserom {150 MP3)
|Cemiem con snodo postenom (IS0 MPS)
Flangla anteriore (iSO MF3)

Fiangn postetom (IS0 MR

[ o e BO 2

1 N digpanitle per s hesong; | 50« 55 dela e 19

Esempio codifica dlindm: 09063M0125E13

Ciindm a narme 1SO 6022 serie 09 - desaggo 63 - steb 45 - corsa
125 - ammarSz zazione anteriaore - fanga antedore (ISO MF3) Le
posizion delle connessioni d'entrata e dallammortizzo antedore
vermnno redizzate in posizione standard in quanto non specficate
nd codice & ordimazone jentrate booche dio lafo 1 su estata @ fondo, dentrats [ao 1 su testats e lak 4 s fondo - posizsione sensare
ammorSzzo lato 3 su testats come spediicato nela tabdla Tab. 13 indutivo [0 2 su testata efondo - r anone ammarszzo standard
dipag. 38). lato 3 sutestats e fondo (ved tabala Tab 13 pag. 36).

Esempio codifica dlindra: 09125T0B00PWO6/FU P14 K22

Cilindm a noane 1SO 6022 serie 09 -alesaggio 125 - siko 90 - corsa
800 - ammorSzzasone anterore @ posteriare - fletio sido femmina

- cernien osclante centmle (ISOMT4) - sensore indutSvo anteriare
e postedom - guarnizioni a basso At - posizone delie comessioni

CME Srlin linea con b propria polica d continuo parfezionamento © svILppo sirserva | drito & modficare sonza peaavviso il contanuto del seguanto catalogo @
lo spacifiche teoniche dol prodofl La riprodcione andhe pazile d test ad Immagini pud e2com oMouata eacishamonto sunosta esplcla autod2zasions.

temperatura, alla velocita e alla pressione minima d'esercizio.
Le guamizioni standard possono lavorare a temperature
operative comprese trai -20*Ce i +100 *C.

Quando sono richieste condizioni di esercizio particolan in
cui le temperature superano questi limiti offre delle
guarnizioni per alta temperatura.

Nel caso in cui vengano impiegati fuidi idraulici a base di
acqua glicole o fluidi speciali sono disponibili guarnizioni

guarnizioni a pacco addatte ad applicazioni pesanti.
Si prega di indicare la sigla di identificazione (omettere se
standard) del tpo di mescola delle guamizioni nel codice
di ordinazione riportato a pagina 2.

A richiesta sono disponibili guamizioni di ipo speciale per
impieghi non previsti dalla tabella soltostante e fascie di
guida per elevat canchi radiali, per maggion informazioni
rivolgersi al nostro Ufficio Tecnico.

oo ERERIA R4l 0000000 = — ——
" BT T T T 10 11 12 13 14 15 16
-] 1 L L L L 16] DO [Speatawre b poszione del drenagyo boacola Posizione drenagglo
B A Omenem gk so standad 15| xoo e b pogzione del senson Indumwvi PosiZone sensorl
N @ poserion indutevi
%0i0 diam oo 32 mm (alesaggio 50) 1 Omezemsignsestandad . 208 Eooa‘croh poszione degl s%a arn anterion Poalsions aftefl arla
%elo dam et 35 mm (alesaggo 50) L possenon
20l0 dam et 40 mm (alesaggyio 63) o Ome Sem sig/a se standad 13| roo e B poszone delle moolaziond fenatum  [Posizione regolazion!]
2elo dam et 45 mm (alesaggio 63) ~ o poseron frenature
%elo dam et 50 mm (alesaggo 30) N Ometem sigh so standamd 12| Poo e B poGzone dele conneiont anenan Postsone
uommsﬁm(amggow) P posleton conness lonl
20lo dam et 63 mm (alesaggo 100) Q Omesem sigha 5o non rchieso " . fspeataare | numero @ detarcail Dis
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%0lo dam et 100 mm (alesagg!i 140 @ 18:!) v V  JGuamizon per alta temparatum o/ 0 fud
%0lo dametm 110 mm (alesagy 1600 180 ) v Z JGuamizont per applicaziont pasans
30i0 diam et 125 mm (alesangl 180" @ 200) A o°
%0i0 diam et 140 mm (alesagg b 200) z Ometiem sigh se non richiesto o | o Sensorl Indutivi
%elo dam et 160 mm (alesag b 250) B E setom
%0i0 dam et 180 mm (alesagg b 250) 2 T
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%0i0 diam efm 220 mm (alesagg b 320) Y ¢
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IAmmorazzato da entramie 11an P Nella tabella sotto riportata sono indicati i limiti operativi appositamente studiate. Per le applicazioni in cui sono
%0i0 pasEante Non aM Moz s delle mesmle impiegate per la realizzazione delle guarnizioni richiest bassi coefficienti dattrito e assenza di stick-slip
20l0 pamEante ammoazZan L installate nella bussola guida stelo, nel pistone e nella possono essere fornite guarnizioni a basso attrito.
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Selezione dei fissaggi per serie 09

La linea completa di cilindri ISO 6022 serie 09 prevede

7 differenti tipi di fissaggio in grado dicoprire la maagior
pare delle esigernze operative.

Nalle pagine che seguond vengono descrii 1 criler genarali
di scelta e le dimensioni d'ingombro dei fissaggi peri cilindn
a stelo singolo e a stelo passante con i relativi accessori.
Per applicazioni particolari il nostro Ufficio Tecnico é a
completa disposizione per realizzare forme costruttive fuon
nomatva.

Categorie principali di fissaggio

Fissaggio a piedini
laterali

Fissaggio
d'estremita

Fissaggio a cerniera
oscillante

Fissaggio a cerniera
posteriore

Fissaggi a piedini laterali

| cilindn con fissaggio a piedini laterali non assorbono il
carico in corrispondenza dell'asse dello stelo e di
conseguernza la spinta generata dal cilindro crea una coppia
che tende a farlo ruotare attomo alle viti di staffaggio.
In questo tipo di fissaggio risulta indispensabile garantre
un bloccaggio stabile ed una guida efficace del canco per
ridurre il pil possibile i carichi gravanti sulla bussola di
guida.

Questo fissaggio & disponibile in un'unica forma costruttiva
identificabile con la sigla 03 (non a nome ISO) e dovrebbe
essera impiegato esclusivamente nei casi in cui la corsa
del ciindro @ almeno la meta dell’ alesaggio o dove la
prassione di esercizio @ inferiore ai 160 bar.

Fissaggi d'estremita

Questi fissaggi sono indicati per cilindri che trasmettono
la forza lungo il proprio asse e sono quindi adatti per o
spostamento lineare del carco.

Sono disponibili due diverse forme costruttive identificabili
dalle seguenti sigle:

01 - Flangia anteriore (ISO MF3)

02 - Flangia postenore (ISO MF4)

La scelta frai diversi tipi dipende oltre che dagli ingombri
anche dalla direzione della forza di reazione indotta sul
fissaggio a seconda se il cilindro lavora in spinta o in tiro.

Fissaggi a cerniera

| cilindri con fissaggi a cemiera sono adatti per applicazioni
sia in spinta che in tiro dove il carico da spostare segue
un andamento curvilineo che permette diassorbire le forze
in comrisponderza del promio asse.

Sono disponibili due forme costruttive per le versioni a
cerniera posteriore @ una per la versione con cemiera
oscillante identificabili dalle seguenti sigle:

Fissaggi a cerniera posteriore

07 - Cemiara maschio posteriore (ISO MP3)

08 - Cemiera con snodo posteriora (ISO MP5)

Fissaggi a cerniera oscillante

06 - Cemiera oscillante centrale (1SO MT4)

Fissaggi per cilindri a stelo passante

Sono disponibili cilindro a stelo passante per tutti i fissaggi
tranne che per le seguenti versioni:

07 - Cemiera maschio posterionie (ISO MP3)

08 - Cemiera con snodo posteriora (ISO MP5)
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Versione base

Tipo OO

(Non a norme ISO)
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! Alesaggio non contermplato dala narmativa 1SO 6022,
Se non divesamente specificato, Litte le dimension si ntendono espresse in milimets.
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Piedini laterali

Tipo 03

(non a norme 1SO)
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! Nesaggo non contempiato dala nomnafiva ISO 6022,
* Faridifesaggo non n asse cdl pledina.
Se non dversamen te spegiicato, ftte & dmension & intendono espeesse n milimets.
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Cerniera oscillante
centrale

Tipo 06

(ISO MT4)
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! Nesaggio non corfermpiato dala nosnaiva 1ISO 6022
* Specificare la quota esatts in fase d ardnazione.
Se non diversament e specificaio, (utte le dimensioni = ntendono espresse in milimetri.
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Cerniera maschio
posteriore
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! Alesaggio non contemplato dala normaiva 1ISO 6022,
Se non divers amente spedificato, tule e dimensoni s intendono espresse in milimesi




I_I MADE IN ITALY www.kompaut.com

09 SERIE ISO 6022

Cerniera con snodo
posteriore

Tipo 08

(ISO MP5)
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250 2%
wof=1] |200|@0| - |ezs| 2= [mz0xe|==] 53 | 110 | 163] 122| 250 | 250 | 00| 320 [1075] 310 ass

! Nesaggio non contemgiato dalls narmativa |SO 6022
Se non diversamente specicato, Atte le dimensioni s intendono espresse in millimeti.
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Flangia anteriore

Tipo 1 3

(IS0 MF3)

2B +oma uc
PJ+ocorma -
"Tl'v'
i
Yot i
D
- MDD
wcC NF <=
Al | MM B® Dme] EE | ®x | NA B |rc|uwe
A CcH x | vo |we| wr 2 E1 )
o|o o O | @ | puerics) | © o |o|eo x|
32 28 X 135
— J — 4 £
s0[= | % | & [ 105| vz | wzme [ 1 2 |2s| o0 |12]ss] 0e | 12] 2
4 4 1
63 | as |75 B iz| e vz B 21| & | 25| 28| P |1s0] 75 112 | 133] 274
25 36 23 N 8 fod
4 4 1
80 fond | 55 | a0 B vas| v | maze 2R 22| & | 28 | 32| "7 |1a0]210] 120] 155] 305
56 %5 52 N 8 fod
o] | s |10 b2 o] 1+ | meme B2 27| s |2 | 3s| 2 |22 ] 2s0] 32| 171 ] 320
70 50 87 N 8 fod
125132 | as | 132b85d 210 1+ | wesa 31| 5 |3 | 20| 2 |230|200] 153] 205 398
30 75 a7 N 8 fod
140’ |22 | o0 |ras L3 2ss|1m 1| wraa 2L 31| s |3 | 20| % |300|3¢0]181]208] 23
100 35 a8 N 8 fod
100 a5 96 £
] - 'u — 4 4
100[—=] | o5 | 160f=— 270 |1 1ie| maos [= 35| 5 | @0 | &5 | . [315|60]185) 23| eav
[ 1
180’ F | 105 | 185 =22 315 |17 10| oo B2 0| s | as | 50| **  |3es | 20| 205] 250 s0s
125 i 21 N 8 fod
121
20021 | 12| 20| - |30 1e]mioea B2 a0 5 | s | ss| ¥ |38s|as0]220]27) 5%
120 136 N 8 fod
250 0] | 125 | 2s0] - |ato]im 1| mizse b2 a2 | 8 |50 | s3] B |a7s|se0]20]a2s| 62
180 75 N 8 fod
20 22 |1e0 | 20| - |s10] 2= |meoe23) sa]| a | s |ao| B |soo|ers|at0]3s0] 76
220 21a N 8 fod
250 242 IS
=i . - o o
wof— |200 0 6| 2 |moe[== 53| 10| & |100] > J720|a00]310]ass| 775

! Alesaggio non contermplato dala narmativa 1SO 6022,
Se non divessamente speciicato, Litte le dimension si ntendono espresse in milimets.
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Flangia posteriore

Tipo 1 4

(ISO MF4)

ZP + corma
¥ U + corsa —————
po W F o
p A\ ot B
ekl
r-
=
LR Y €E
D B MMNA KX K
CH E
] MM Aa"mlo...,s m"‘a‘ﬂxvewrmrm ey ==
o|o L2} O | @ | owres | 2] © o |o|e e
32 28 3 135
— — J
sof= | % |63 f105| vz | mema [ 63 | 18| 2 | @ | 25| [ 7 |122| 155 08 | 120] 26
4 4 1
63 22 | s | s P 12| ve [ e P2 75 |21 | 2 | = | 28| "*® |1s0] 175|112 | 133] 208
25 38 3 N° 8 fod
4 4
80 food | 55 | a0 B3 a5 | v | maze B2 g0 [ 2a| 38 | e | 32| "7 |10 |210] 120] 155] 3
56 28 54 N° 8 fod
w0l | & |10 22 175 1 | wsme B2 110 | 27| a1 e | 3s | P |22 | 2s0]aa| 17| a7
70 80 87 N° 8 fod
12522 | as |22 210 1= | msaa ] 12 | 31| s || 20| 2 |250|20] 153]205] 23
30 75 a7 N° 8 fod
[ 20 75 37 £
—_— 45— 14 — 4 4
100’ == | 0 | 1as|==255 |1 1ie| w720 [=] 125 | 31 | &5 | 78 | 0| T, |00 |as0] 181]208] es
160 2 | o5 | 180 23] 270 |1= 106 maoa 2] 1e0 |35 | s | as | as| ® | 315 360] 185 235 s0s
110 a5 106 N° 8 feri
1
180" o | 105 185 22 315 1= 16| oo 2] 1as | 0| s5 | os | so| ** |ses | 20| 25|20 50
125 21 N° 8 fod
125 21 =
200 — | 112|200 - |330 |17 10| mioaxa}=—=] 200 | 20| &1 |101] 58 385 | a20| 220 278 598
120 138 N° 8 fod
1 55 »
250 0] | 125)2s0] - |20 |im 12| mizsa bS] 250 | a2 | 71 | 113 83 475 | s20| 280 32s| 703
T80 75 N° 8 fod
20 22 |1s0f 20| - |st0| 2o |misoxe 23] 320 | 2a | 88 | 138 sa| = |soo|e7s|at0]as] s
220 214 N° 8 fod
250 242 s
—— - o & pr— 4
wo[— |200|0 628 2= |maooxe|==] 400 | 53| 110|183 00] > )720 |a00|at0ass| ass

! Nesaggio non contermgiato dalla narmattiva 1ISO 6022
Se non dvesaments speciicatb, tutte e dimensoni S intendono espresse in millimeti.
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Versione base
stelo passante

Tipo OO

(non a norme 1SO)

283 + 2-coma
Y PN +corma Y + corsa
jo—WF —=4 *WF + corsa

e e I—DA
*r-t;]

—ef
-—
....1

Z -
€~
%

1
A
| =
T Ti71
an
o

(Wi 8l

CH

=

IR EEEE R RN

o]o o O |@m| O | wrien | O
32 28 3
— — J —

sof= | % |eafqr10s| vz | 30 | Mz o] 18| = | @ | 98 |128] a2
2 N

63 o] | o5 |75 2 12| v | 37 | wzoe B2 21 | 2 | 55 | 112 | 132 3sa
25 38 23

4 4

80 oo | s | o0 2 1as| v | 37 | mae 23] 22| 3 | o0 | 120] 18] 30
58 46 54

wo k] | & |10 2] 17s| 1= | o7 | meme |22 27| o1 | o8 | 134 ] 1es] am
70 50 87

12522 | as [ 13225 20| 1= | 47 | mees L] 31| a5 | 78 | 153] 20¢] 510
30 75 a7

140’ |22 | o0 | 1es 23] 255 |17 1ie]| se | wrzs 2L 31 | a5 | 78 | 181 208 570
100 a5 38
0 a5 36
el — "14 4 Jr——

100f—=] | o5 | 160f—=-2m|11:¢| 5¢ | maoxa3 = 35| =0 | &5 | 185 225] 595

1

180 i | 105 | 195 2 315 |17 10e] 54 | maoss 2 20 | 55 | a5 | 205] 20| se0
125 ; 21
125 21

0= | 112 20| - |30 |17 1] 52 |mrooa B2 20| 61 | 101]220] 271 ] 711
1% 136
180 55

250 ] | 125 |2s0| - |at0|1m 12| 61 |mizmea 2] 22 | 71 | 113 | 280] 308 828
[ES 75

20228 |1e0 20| - |st0| 2o | 75 |mieoe 22 2 | 88 | 138]310] 30| am0
220 212
250 i 242

wo[—= |20 a0 - feas| 2= | 75 [wa0oe[==] 53 | 110|163 310] ass| a7

! Nesaggio non contemgiato dalls narmattiva |SO 6022,
Se non dvessamente spedificato, e e dimension s intendono espresse n milimeti



Tipo 03

(non a norme ISO)

— O ——y

ZB4 + 2-coma

I_. MADE IN ITALY

-
Pl + corm ————spe——7Y1 + COrsa ——

e WFi+corsa -

www.kompaut.com

09 SERIE ISO 6022

Piedini laterali
stelo passante

2reem
; i
H
:
:
us
L H
Mes MM [ 18T o | B2 LR INA e B b oS8 SO oo e [ s ts|us | xs | v |ssi]en |=e
o|e 2 ] | iy | 1 2 |2
32 2 &
= || |5 105 12 |rerefos| 2 || e | 11 | 18| 205"|155 52 [135] 16| 130 | a8 | 62 |28 |22
m n )
ol | 5| 75 |5 22| 3 |woae| o] 2| st | @8 | 1a5| 20| 265|175 57 [ 155 ] 15 | 1e75] 110] 50 13e Jase
50 ro =
80— | 5| o0 ] res| ae [mezef—Hae| o | o | o0 | 7.5 28 | 225 225 &2 |18 225 | 1705] 120] 53 |15 fses
83 = 3 e
ol | & [10f=rs| + meac|=dar| a1 | oo | o5 | 2 |35 | 225 [275| 52 |20 25| 1025 15¢] a8 [165]exs
=0 85 N =
sl | s |12 2t0| v |wees | Tar| es |7 | 11s | 25 | e | 20 | 30|62 [2m]s2s| 2 | 153] 50 J20¢ [s10
190 75 &
10’ =t | o0 [ 1es |2 255 | 1= e am2a [ a1 | 45 | 75 | 135 | 30 | e8| 355 ass| 77 |a2s[s90 [2ses] 181 a1 208|570
90 3 ®
60— | o5 | 160 [ 2701~ usf oo = | 50 | a8 | 145 | 30 | a8 | 375 [a75| 77 [s0feos | 55| 18s) 70 225 Jeon
T S 108
o'l | 105 | vas =151~ e | s [=Jaa | 55 | o5 | 165 | @0 | o0 [ 25 [«25) a7 [a90 |aes |2875) 205 a5 250 [se0
25 z 21 .
20— |112[2m 0|1~ wefwionsfH | o1 w01 | 1 | @ feo| ar" | a5 | o7 |aosfeon] 515 |220] a1 Jor1|m
180 N 155 »
2so|— | 12|20 st01-12fwzsab—ea| 71 [no) 215 | s2 | 7| =" | 50| 112|520 Jaz0 | 30 | 28 120 08 Jaeo
320 Zg 180 320 sto| = Imm-' ;?Z e aa|13s] 260 | &2 | 10| 82" | 80 [ 152 |20 |20 | 225 | 310] 120|350 |om0
wol = | 200 0 ws| 7 |weorePPZdss|110]1s3] 320 | 50 |120] 75 | 75 | 170|780 |a00] 255 | 310 a1 |ass|ers
280 270

! Nesaggio non conternpiato dalla nosnativa ISO 6022
* Fori & Ss=aggo non in asse col pledino.
Se non diversamente speciicato, Mtie le dmension s ntendono espresse in milimets.
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Cerniera oscillante
centrale stelo passante

Tipo O

(ISO MT4)

Y + corsa
pWE + corsa -
kb
ik
. 37_
) V//T\)
e
= (3
Nes. | MM AB CHD"-EE KK NAKVEWFwTDnmmsUVXV)(WmYPJ‘mm
[0 ] 5] O | == | meriey | @ =] D Jeirirss | roccdon i
1
u% » %105 12" M27;23T 18|20 a7 ]|38| 2|25 112 |105]| 100 | 14s |08 |126| 22| &5
20 = £
63 [= | s | 75 [ 12| e | Moz (] 21 | sz | sa | ea | @ | w2 | 125 frz2) 15 | we0 |1izf13¢ Jasa| o
50 g =
80 (= | s |20 [ 15| s | mazz f =] 2¢ | 36 [ oo | sa | 0 | @0 | 150 fras) 220 | w75 |iz0fws3)aes] e
53 = E3
100 =] | &3 |110f=d 75| = |mese =] 27| 21 | 68| 73| &3 | 50| 180 | 175| 245 | 1as | 132|185 @3]
70 % &7
30 85 _ 77
125122 | as 122 25210 = |wmees ] 31| 45| 76 | sa | @0 | &3 | 22¢ |210] 230 | 20 | 1s3|204]510] a5
a0 75 &
100 |22 | a0 | s 2] 255 | 1= 1 | mresa FEL] 31 | a5 | 76 | 98 | o0 | 70 | 285 | 2s5| 3% | 240|181 208|s70] 115
100 a5 ®
100 (S ®
100 == | o5 | 160 ] 270 |1~ tis | ma0x3 =] 35 | 50 | 85 [ 108 100] 0 [ 200 | z70| 320 | 255 [1a5]225)s0s| 115
1110 a5 108
180 (=] | 105 185 [ 315 | 1= | meows (=] 40 | 55 | a5 [ 11af 110 | o0 | 320 15| 0 | 270 [205250]es0] 10
125 21
200f—] | 112 | 200 330 |1~ s |toocs =] 40 | &1 [ 101 133) 125 [ 100 | 335 |ss0] 430 | 20 [220]z71 70t | 1a0
180 15
230 — | 125250 s10] 17 12| mizses =] 42 | 71 | 113 | 180 60 125 | a25 |ero] s0s | w0 260 )8 aa| 220
200 195
320 (2] |50 [0 s10 z |weoe 2= 4 | aa [ 136 220|200 180 | 530 |st0] se0 | a0 fat0]ssoarof 2e0
250 2%
s = |20 20 62| z |waoua[ == 53| 110|163|270| 250|200 | 60 |28 60 | 320 |3t0]ass|a7s| 340

! Nesaggio non corfermplato dalla narmaiva 1SO 6022,

* Specfcam laquota esatta n fase d oxdnadione.
Se non dversamente specfcaio, Iutte le dmension S intendono espresss n milimetri.
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Flangia anteriore
stelo passante

Tipo 1 3

(IS0 MF3)

ZB3+2-coma

- A e Y T PJ1 + mma Y + corsa

=WC + mma-
™
Aes] MM B8 D] EE | KK [ MA F8 | FC|UC
A cH K | vo|wec|~nF v |eat|z83
[l - =] O | (== | ey | @ o [ =)
32 28 3 13,5
— — ,' —— 4
=1 | 3¢ =1 105| 12" | M2z [ 18 2|2 | o 192] 155 e | 28] 322
2 1
6 2 | as| 75 2 22 e | msse 2] 21| o | 25 | 8 35 1450|175 | 112 | 13¢ | asa
45 % 2 N* 8fari
80 oo | ss| a0 B2 vas| e | maze E2] 26| 2 | 28| 2| "% |180]210]120] 153] 3
56 =% 5 N* 8fori
100 L2 | s |10 irs| v |mase F2d 27 s | || 2 |212]2%0|13¢] t65] em
70 50 &7 N° 8feri
125 k20 | as |12 5210 + |wmessa ] 31| s | s |o| 2 |2s0]|200]153] 204510
20 75 a7 N* 8fori
i| 90 75 a7 %
— — "4 —
140 [—— | 90 | 145 [ 255 | 1= wa| w2z [ 31| 5 | 8 @ | T | wo)aw|1a1|208] 570
160 F2 | o5 | 160 5] 20| 1= ve) maoa FEd 35| s | @ | s | *®  |15| 360 185] 225] 5es
110 a5 106 N8 fod
1
180 2] | 105|105 |25 315 | 1- va| maoss P22 20| 5 | s | 50| ¥ |ses| e[ 205] 250] 60
125 - 121 N* 8feri
1
200 23] [112f 200 - |molimve| oo B2 so | s | as s | F |ses| a0 |220] 271|710
140 136 N* 8fori
1 155 )
250 120 |12s| 20| - |ero] -2 mizsne P2 a2 | 8 | 20 | & 475|520 | 260 | 208 | 828
180 175 N* 8fori
320 |22 | 1e0f320| - |sto] = |wieoxes b2 sa| a | s || “ |e0|s7s|310]as0]em
20 214 N* 8feri
250 242 %5
s 4 - ol
a0 = |20[m0 e8| z |weooxsp=o 53| 10| & |t00| = 720|800 |310]3s5]07s

! Alesaggio non contemnplato dala normasva IS0 6022
Se non diversamente spedcficato, e le dimensioni s intendano espresse in milimetri.
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Testa a snodo
(ISO 6982/DIN 24338)

1
-0

"
(]

Nes. K& o2l o P re [oelos [we]s | s Codice

a (Mtrions ) {5 . o

50 M27x2 | 2 | 28 | 32| 355] 38| 68 | 80| a7 | 118 |oso0z000022
3 wae | @ |2 [20] 25 [27] 80 [o7] % | 148 [0205002000040
30 w22 | 50 | &1 | 50] 565 ] 58] 98 [120] 57 | 173 |0205002000050
100 | [ w2 | & | 5 | 63] 88 | 70| 112 | 120] 62 | 211 205002000083
125 | [weea | ® J &7 [ 80] 85 | 20 128 [ 1m0] 86 | 270 |0205002000080
140" w723 | %0 | 72 | 20 | 225 | 100] 180 | 195] a1 | 296 Jo205002000090
160 | [wa0xa [1o0] & |100]1055] 110] 178 | 210] 88 | 22 |@osmmo0io0
180 wona | 110 ] 88 | 110 | 1175 | 125 | 120 235 | 108 | 352 |posoceomiin
200 | | wi00x3 | 125 | 103] 1251325 135| 200 | 280] 113 | 205 |o205002000125
250 | [Wizsse [ 180 ] 1300 180 183 [165] 2% | 310|125 | 288 |oms0020m 160
320 | [ Wie0xs | 200 | 162 200] 208 | 215] 320 | 330] 161 | 620 |o205002000200

! Nesaggio non contemgiato dalla nosnasva 1SO 6022
Tutte le dimensioni s intendono espresse n millimeti.

-

Occhiolo stelo

f
: (ISO 6981/DIN 24337)
) -
=
D4
R 0:';] | D‘;’ R2 mlosm i, | » Codice
50 w22 | 2| 28 | 32| B5]38] 66 |ao| 7 | 118 |2semo0n
83 w2 | @ | 2 | 20] 5 | 27] 80 [ o7 % | 145 |o20502000040
wa2x2 | 50 | 21 | 50| 565 ] 58] 98 |120] 57 | 179 |0205026000050
700 | [Veae | & ] 5 | 63] 68 | 70| 112 | 120] 62 | 211 Jo205028000083
125 | [ wsexa | @ | 67 | 80| 85 | 20| 128 | 1m0] 86 | 270 |o205026000080
140" w723 | @ | 72 | 90 | @25 [100] 160 [135] a1 | 298 [0205026000090
160 | | wa0x3 | 100 85 | 100|1055| 110] 178 | 210] 88 | 22 |oseecoim
180° Mo | 110 ] 88 | 110 |117.5 | 125 ] 120 |235 | 108 | 362 |p20sozs0miin
200 | | Wio0x3 | 125 | 103] 125]1325] 135] 200 | 280] 113 ] 205 0205026000125
250 | | wi25x2 | 180 | 130] 180] 183 | 165] 250 | 310] 128 | 288 |o20s028000160
320 | [Wieoxs | 200 | 162] 200] 208 | 215] 320 |320] 161 | 620 |0205028000200

! Nesaggio non contemgiato dalla nosnasva 1SO 6022
Tutte le dimension si htendono espresse in millimeti
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Forcella con perno
(1ISO 8133)

C Y
JED
|- oo
Pt ol o S CJ.“]LE = |ce|  codee
(5] (M) (5] e min v
50 w272 | 28 | ® | @ | 75 | 39 | 32 | 40 |oeos0a7a00027
= wazz | ® |10 ] % | 99 | 52 | 50 | 56 |0205007000033
) w22 | & | 120 | & | 13| 5 | 5 | % Joz0s00m00042
100 | [weme | % | 1@ | o | 12| 63 | 53 | 75 |oe0s007 000023
125 | [wean | o 1o | @ | 181 83 | 75 | 25 205007000052
140 | w723 | 70 | 180 | @ | 168 | 83 | 78 | 95 |o20s007a00072
160 | [vaoa | 0 |10 | ® | 1] 83 | 78 | 95 205007000080

! Alesaggio non contemplato dala normaiva 1SO 8022,
Tutie le dmensioni s intendono espeesse in millimeti.

g—

Pesi della serie 09

Noti Falesaggio, il diametro dello stelo, il tipo di fissaggio e lacorsa, il paso totale del cilindro si ricava sommando il peso
in Kg riferito al tipo di fissaggio a corsa nulla con il peso per ogni 10 mm di corsa moltiplicato per la corsa in cm.

Aes [Steo Peso in Kg dferito ol Spo di fissaggio a corsanuila Peso per
o|o i10
0 06 - 07 08 13-14 b bl
mm | mem di cosa
0 |22 18 16 17 14 02
36
6 20 2 2z 27 28 03
25
oy 35 ) &) 39 05
56
100 o] % & & 81 a8
70 0.7
v2s 122 % 07 110 103 03
90 96 108 110 104 10
100’ |22 158 173 175 164 11
100 12
100 188 208 [ 16
190 5% 18 g 209 199 7
] = 236 238 e 20
125 297 2% 22
200 1125 35 385 364 356 22
140 36 366 385 357 24
o0 |20 534 598 585 666 32
180 535 700 887 667 36
o E 1% 1314 1259 1200 5
20 1108 1365 1310 1250 56
o =T 2131 2259 2249 2180 7
280 2202 2330 2320 250 75

! Alesaggio non previsto dala norma 1S0 8022



Sensori di prossimita induttivi

| sansori di finecorsa utilizzano una tecnologia di lettura di
tipo induttivo ad effetto Hall e possono essere montati sia
sulla estata che sul fondo purché il fissaggio e la preserza
di altr tipi di connessione sul madasimo lab lo parmeattano
in accordo con quanto illustrato nella tabella Tab.13 di
pagna 36.

| sansor possono essere applicati su tutti | tpi di fissaggio
dei cilindri 1SO 6022 e su entrambe le testate per qualsiasi
valore dell'alesaggio disponibile.

05

SRS \\\\\\\n

Il principio di funzionamento del sensore di prossimita
induttivo si basa sulllinterazione dei condutton metallici con

il proprio campo alternativo elettromagnetico.
Quando il pistone arriva in finecorsa, il sensore rileva la
presenza del materiale conduttore con cui é realizzato
I'ammortizzo, dando il segnale di azionamento.
| cilindri devono quindi obbligatoriamente essere
ammortizzati in corrispondenza del sensore.
| senson di finecorsa installati nei cilindr sono testati

per un corretio funzionamento nel campo di temperature
comprase frai-20°C e i +70°C, non risenbno di vibrazioni
@ possono esseare fomiti su richiesta con protezioni in accialo
che coprono la parte esterna del sensore.

| cilindri equipaggiati di sensori induttivi possono anche
montare guarnizioni in fluoroelastomero (sigla di
identificazione V) esclusivamente per l'impiego di fluidi
idraulici aggressivi e non per I'utilizzo ad alte lemperature.

Caratteristiche del sensore induttivo

| cilindri 1SO 6022 serie 09 con sensori di finecorsa
vengono fomiti con senson induttivi di tipo PNP (il carico
& collegato al positivo dellalimentazione) e con uscita del
tipo normalmenta aperta (N.A.).
Questi dispositivi non possono essere impiegati per pilotare
direttamente un canco di potenza ma esclusivamente per
fomire il segnale di commutazione (contatto puro).

o+ Ma

0 | 1: Nero
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Specifiche tecniche sensori induttivi:

o Filetto sensore: M121

* Coppia serraggio: 15 Nm

o Distarza lettura segnale:  1+1,2 mm

o Tensione di lavoro: 10-30 VCC
¢ Portata di comenta: 200 mA

« Fraquenza di lavoro: 1000 Hz

e Protezione circuito: sl

e Pressione max: 500 bar

* Precisione sulla ripetibilia: <5%

Cometiare

Di serie assieme ai sensoriinduttivii connettori  diritti
sanza LED (Cod. 02990030000003) che prasentano
le seguente carattenstiche tecniche:

e connettora: M12 precablato - IP68

® tipo cavo: a 3 conduttori da 0,34 mm?

® lunghezza cavo: 3 mt.

e materiale cavo: poliuretano (resistente agli oli)

Sono disponibili come optional connetton angolati a 90*
con LED che consentono di ndurre lo spazio di smontaggio
@ l'ingombro esterno del cilindro ai quali perd non possono
essare applicate le protezioni in acciaio;, nellemetiare lordine
specificare la quantita seguita dal seguente codice:
* 02990030000001 - Connettore angolato a 90°

r—!i—-]

1—rH1Z‘1‘I

-3145

Fig. 1 - Ingombri

18
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Introduzione ai cilindri serie T9

| cilindn oleodinamici SO 6022 sene T9 sono degli attuatori
idraulici predisposti per il montaggio di trasd uttoni di posizone
lineari atti alla retroazione della posizione dello stelo.
Questi dispositivi oleodinamici abbinati ad un trasduttore
magnetostrittivo @ ad un’'opportuna elettronica di
condizionamento consentono di ottenere un sistema di
controllo compatto, preciso e affidabile che consente una
grande flessibilita d'impiego in applicazioni di ogni genere.
| cilindn sene T9 sono dotati di sfiati ana di sene su testata
@ fondo per consentire lo scanco dellana presente nella
cavita dello stelo in cui @ alloggiata la guida d'onda del
trasdutiore.

Questa gamma di cilindri viene equipaggiata con un
particolare pistone che consente di ammontizzare il cilindro
sul lato del fondo pur in presenza del trasduttore lineara.
| cilindri predisposti di trasduttore lineare sono disponibili
e ammortzzabili su richiesta per tutt gli alesaggi, con una
limitazione per il 50 e il 63 i quali non possono essera
ammortizzati posteriormente.

Su richiesta possono essers realizzate come esecuzions
speciale delle coperture di protezione per la parte esposta
del trasduttore.

Fissaggi disponibili
| cilindri serie T9 sono disponibili per tutti i tipi di fissaggio
tranne che per le versioni con cemiera postenore.

Trasduttore magnetostrittivo

Il trasduttore magnefbstnttivo & un dispositivo costituito da
un tubo in lega speciale attraversato da un conduttore
solidale al fondo del cilindro su cui scorre senza contatto
un magnete pemanente intemo al pistone.

Il processo di misura inizia con un breve impulso di corrente
emesso dal capo del conduttore che si rasmette a velocita
costante lungo la guida d'onda fino a raggiungere il datore
di posizione (magnete permanente), il quale per effetto
magnetostritivo ne provoca llinversione.

Il tempo di andata e ritomo dell'onda dal punto d'origine
all'emettitore del segnale & direttamente proporzionale alla
distanza presente tra il datore di poszione (quindi alla
posizione del pistone) e 'emaettitora.

L'assenza di elementi di contatto strisciante tra le parti
mobili del rasduttore garantisce una lunga vita di esercizio
riducendo al minimo ogni genere di manutenzione.
Il trasduttore pud essere faciimente rimosso dalla propria
sede senza dover provvedere allo smontaggio del cilindro.

Fig. 2 - Tmsdutiore magnetostittivo comgleto di mag per e

Tipi di segnali d'uscita disponibili

gamma di trasdutiori magnebstrittvi dotati di elettronica
di conversione che fomisce in uscita tre differenti
lipi di segnale:

* Analogico lineare

* Sincrono-Seriale (SSI)
* CanBus

* Profibus-DP

L'uscita Analogico-lineare fomisce un segnale analogico
che pud essare in Bnsionea o in comente; le uscile in corrante
sono prefenbili a quelle in tensione quando sono presenti
disturbi elettrici che possono falsare il segnale.
Nell'uscita Sincrono-Seriale (SSI) la posizione del magnete
permanente lungo il tratto di misura viene trasmessa
direttamente al controllore o ai circuiti elettronici di
regolazione assi con ingresso SS| attraverso un treno di
impulsi di clock sincronizzat.

Il CanBus & il Profibus-DP sono dai tipi di trasmissione
dati digitale realizzata con controllon dotati di un modulo
praposio collegati con i vari dispositivi present sulla macchina
(attuaton con trasduttori lineari, azionamenti, senson ecc.)
attraverso un nommalissimo doppino.

Al fine di aumentare lefficienza dellattuatore possono
essera implementati nei rasduttori con uscita CanBus e
Profibus-DP, funzioni software che permetiono non solo
di determinare i valon della posizione e della velocita del
pistone ma anche quellirelativi al profilo dello spostamento
@ della velocita.

Marcatura CE

Tutt i rasduttori magnetostrittivi e i sensori (sia magnetici
che induttivi) forniti rispettano i requisiti di

compatibilita elettromagnetica della norma EN 60 947-5-
2 appendice ZA

La marcatura CE applicata sul connetiori e sui dispositivi
elettronici di nostra fornitura indica che i prodotti
commercializzat rispettano i requisiti della direttiva CEE
89/336/CEE (direttiva EMV) e della relativa legge.
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Ingombro posteriore trasduttore
con connettore volante

8 C

Tipologia e ingombri dei connettori

| cilindri oleodinamici equipaggiati di trasduttori
magnebstrittivi possono essera fomiti con quattro modelli
di connettori da ordinare separatamente (cavo di
collegamento non fomito). | modelli a 6 poli vengono utilizzati
asclusivamente per i trasdutton Analogici-lineari e Can-
Bus mentre quellia 7 pali per gli SSI:

* Cod. 02990060000001 - Connettore metallico a 6 poli

DIN femmina diretto

* Cod. 02990060000002 - Connettore metalico a 6 poli

DIN fermmina a squadra 90° a
orentamenio regolabile

* Cod. 02990060000003 - Connettore metallico a 7 poli

DIN femmina diretio

*Cod. 02990060000004 - Connettore metalico a 7 poli

DIN fernmina a squadra 90" a
onentamento regolabile

Ingombro posteriore trasduttore

con cavo integrato

o
s

Tabella ingombri esterni trasduttore magnetostrttivo:

] B8 c o
Analo Hineare Can8use ProfibusOP | "™ | ™=
65 25" 13 |2
0 corm o 3500 men
r—]7‘
e <l ]
-
e;,i:nnn: — _'_“% T
Ld— e < - L
Cave @, = 6-8mm - : i
Lk(“vuﬂ“-blm

Connetioms metalico a6o7
poli DIN femmina diretto

Caratteristiche tecniche trasduttore Analogico-lineare

Caratiristiche

a Lo

Connetiom metalicoa 607
poli DIN femmina a squadra
90" a arientamento reqolabie

Grandezza Misurats

Pasizione

Campo di misura

50 - 1650 mm

Segnale di uscita in Tenslone

. +10Ves+s10V.. 0V

di carico R, 3 S5kOtwn

Segnale di uscita in Corrente

.20 mAe20...0mA

0..
4. . 20mAe20...4mA
0..

di crico R, > 100 Ohm

Risoluzione Infinita
Linsarita <2 0,05 % F.S. (minimo £ 50 ym)
Ripetibl lita %2 0,001 % FS. (minimo £ 2.5 um)
Istores| %20 umn
Tipo di connesslone a Connetiare o Cavo integmto
Alimentazione 24Vde (225%)
Assorbimento 80 mA Spico
Ondulazione resldua <1%ss
70 ppey” C Spico (valido per sagrale & uscta in Tensione)
. — 90 ppmy”™ C Spico (valido per segnale & uscts in Carrente)
Temperatura di funzl it -40" C ..+ 85°C
Poslzione di montagglo Quakns
Velocita t t ot Quakns

= 4

Tests sonsore

Aluminio pressofso

Stelo del Sensore Flanglato

Accsio Inossdabile

Campo di Pressione

350 bar / 530 Bar & picoo)

Grado di protzione

1P 67 (Albem, fanga)

IP 65 (Testa dd sensore)

Fllottatura Solo

M18x15

Tipo dil magnete

Aluminio con magneti permanens

20
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Codifica per ordinazione trasduttore Analogico-lineare

Codice ordinazione trasduttore Analogicodinsare

Caratteristiche Descrizione Sigla
Tipo dl rasduttore | Andogico lineare con custoda a skelo LH
Tipo di flangla Fletatim metcaM 18 x 1.5 (standard) v

Connetiore avie s pdi maschio DO
delm.mCMPVCLSmL RO
IO@CavPVCmssim,mosemocmdble RX
(spedficare ngherza cavo @ connefiare)
Unita di misura Milimets M
Lunghezza corsa Standard da 50 a 1650 mm -
0..10Vet10...0V v
4...20mA AN
Uscita 20 ...4mA Al
0...20mA A2
20 ...0mA A3
Stant/Stop (chiedem al costnfiare) RO

EHMCT Y IYIMICT T T ]

- |

Caratteristiche tecniche trasduttori SSI, Can-Bus e Profibus-DP

21

Caratiristiche

Grandezza Misursta frasduliors SS1) Poszone
G rand: Misursta (frasduttore CanBus ¢ Profibus-DP) Posizone e velocth
Campo dl misura 25 - 6000 mm

SSI (Interfaccia Sincrono Sedale) - RS 422/435 Standard

Segnale dl uscita (trasduttore SSI)

Segnale dl uscits (trasduttore CanBus)

Can8us sacondo spedifiche 1ISO 11838

Segnale di uscita (trasduttore Profibus-DP)

Profbus OP secondo spedfche 1ISO 74498

Formato Dato (rasduttore SSI) Codive Binado o Gray
Lunghozza Dato (trasduttors SSI) 25 o 24 bil (a rchies )
Protocollo (rasduttore CanBus) CAN Base 20 A
Formato Dato (rasduttore Profibus-DP) Profbus-DP (EN 50 170)
Risoluzione (rasduttore SSI ¢ Can-Bus) fino a2 ym
Risoluzione (trasduttore Profibus-DP) fno a 5 um

Baud Rate (rasduttore Can-Bus)

SeleZionabile: 1000, 500, 250 e 125 Kbitsec.

Non-linoar ita (non cormretta)

<2001 % FS. (minimo £ 40 ym)
compensai inlemperadura

Ripotibll ita < 0,0013% F.S. (minimot 2.5 ym)
Istoros| <4 um

Tipo di connessione aCometios o Cavo integrato

Allmentaz lone 24 Vde (+20%/-15%)

As sorblmento (trasduttors SSI) 70 mA Spico

As sorblmento (trasduttore Can-Bus e Profibus-DP) 30 mA tipico

Ripple < 1 % picoo-picco

Coofficlents Tomporatura <15 ppy” C

Isolamento Elettrico 500 V(D.C. massa 3 massa maocchina)

Tom poratura di funzh o ~-40°C ..+ 75°C

EMC-Test DIN IEC 8014 / ype d | Carsficazione CE
Rosist a shock 100 g (cobo singdo) / |EC-Stndard 68-2-27
Resistonza a vibrazionl 5g/ 10 -150 Hz/ IEC-Standard 68-2-6

Posizione dl montagglo

Quasl i

Velocita spostamento magnete

Qua i

Testa Elettronica

Niumino pressofuso

Stvlo del Sensore Flanglat

Accan Inossidabil

Campo di Pressione

350 bar / 530 Bar di picco)

Grado di Protezione

1P 67 (valido solo con il cometion insarito)

Fllsttstura Stelo

M18x15

Tipo dl magnot

Corpo plasSco con magnes permanerns
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Codifica per ordinazione trasduttore Sincrono-Seriale

Codce ardinazions trasduttore SSI

Carstterisiche Descrizione Sigla
Tipo di trasduttore | Sincrono-Seriale (SSI) con custoda a si€o RH
Tipo di fangla Flettatra metica M 18 x 1.5 (dandard) ™
Lunghezza corsa Standardda25a 6000 rmm -

Cometiore a7 poi D70
Tipo di connessions |Cavo PUR integrato 2 mt. man. 10 m a richiesta) 202
serza connetiore
Al mentad one +24V de. 1
25 bit 1
Lunghezza dato - 2
|Format daw gy -
Gy G
0,005 mm 1
0,01 mm 2
| rss otz 005mm 3
0,1 mm 4
0,02mm 5
0,002 rmm ]
|Prestzion] Standard 1
Direzione di misura dime s 00
Opazioni Direzione di misura inversa o
Direzione dimisura dimefta, metodo dimisura ®@

shonnzzso

REIMCTT T T T AT T AT

il

Codifica per ordinazione trasduttore Can-Bus

Codce ardinazione rasduttore Can8us

Carstoristiche Descrizione Siga
Tipo di trasduttore  |Can-Bus con custodia a steb RH
Tipo di flangla Fletttra metdca M 18 x 1,5 (standard) M
Lunghezza corsa Standardda25a 6000 mm

Comnetiore a 6 pali D&0
Moo di ¢ . Connetiori 2) INOUT 8us D&a2
Cavo PUR integmato 2mi (max 10 mi arichiests) o
Serza cometions
ANlime ntazione +24Vde 1
|Profocolio Pratocolo Can-Open 304
1000 KBitss 1
y
|Baud rate iaTa B
250KBUs 3
125KBVs 4
5 Stand 1
Risdlziane S
2 ym 2
|Tempo di ciclo Standard 1

(RIH]M]CT T T TMIT T ][4](cT3 o a] T T1]

il
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Codifica per ordinazione trasduttore Profibus-DP

Codce ardinazione trasduttore Profibus-DP

p——— ———— o] RIEMCT T T M T T IGEIFTEI02]
Tipo di trasdutiore Profbus-DP con custodia a sieo RH —I \
[Tipo di flangla [Fledttura metrica M 18 x 1,5 (standaxd) v
Lunghozza corsa  [Standaxd da 25 a 6000
e ICometiare a 4 poi Ds2
di
[ ICometiare a 6 poi D83
JAlimentazione + 24 Vde. 1
Uscita Profibus-DP (standard) P12

Connessioni elettriche

| cilindri oleodinamici serie T9 vengono fomiti con
tutta la documentazione tecnica del costruttore relativa
alldentificazione e al cablaggio dei connetion del trasdutiore.
Per ogni ulteriore informazione tecnica relativa
allinstallazione &/o al collegamento elettrico dei trasdutton
contattare il nostro Ufficio Tecnico.

Vista esterma da conneioni
maschio a 6 e 7poi

Immagazzinamento e manutenzione

® |mmagazzinare i cilindn in un ambiente chiuso, privo di umidita posizionando il cilindro in verticale con lo stelo rivalto

verso l'alto al fine di ridurre la possibilita che si verifichino fenomeni di comrosione intemi dovuti a condense.

Lo stelo, i filett, i centraggi e tutti gli accessori applicati allo sielo e al fondo dovranno essere protetti oltre che da agenti
aggressivi anche da urti che ne potrebbero comprometiera la funzionalita.

¢ |tappi di prolezione montati sulle connessioni non dovranno esseara imossi fino al momento dellinstallazione nellimpianto
per evitare l'ingresso di sporcizia e/o corpi estranei nel cilindro.

Dopo l'installazione, effettuare periodicamente il controllo del cilindro per accertare eventuali trafilamenti dolio legati
allusura delle guarnizioni o eventuali danneggiamenti alle parti meccaniche, provvedendo tempestivamente alla loro
sostituzione.

¢ Durante il funzionamento evitara che lo stelo ruoti attorno al propnio asse. Nel caso si presentasse la necessita di ruotaro,
ogliere la pressione di alimentazione e procedere alloperazione.

* | Kitdi guamizioni fomiti come parti di ricambio dovranno essere stoccati in ambienti privi di umidita evitando
il contatio diretto con fonti di calore e l'esposizione diretta alla luce del sole.

* Neal caso sipresentasse la necessith di imontare i cilindr, serrare diagonalmenta le vit applicando una coppia di serraggio
graduale fino al raggiungimento del valore massimo riportato in tabella (i valori sono riferit a filetti a secco):

| Alesagglofmm) | 50 | e | 80 | 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250 | 320 | 400 |

Vite In classe 12.9 M8 M0 | M2 | M6 | M6 | M2s | w22 | M22 | w22 | M27 | M0 | Ma3s

di (-] 39 77 135 330 330 1100 1100 1100 1100 1650 2250 3850

! Nesaggio non contempiato dala normasva IS0 8022

23
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Sostituzione delle guarnizioni della boccola

La prasenza di perdite di fluido dallo sielo in corfispondenza della boccola segnala che le guamizioni sono da sostituire.
Per la sosttuzione prowedere allo smontaggio delle parti meccaniche e delle guamizoni usurate attenaendosi scrupolosamente
alle raccomandazioni descritte di seguito, considerando che moltissimi casi di cattivo funzionamento sono da imputare
asclusivamente ad un montaggio non comatto delle guamizioni:

* Togliere la prassione di alimentazione e scancare il fluido idraulico residuo presents nelle camere del cilindro.

e Syitare il grano di ritegno e smontare la boccola dalla flangia facendola scivolare lungo lo stelo per estrara.

* Dopo lo smontaggio delle guamizioni usurate, effettuare un accuralb lavaggio della boccola in modo che risult pedettamente
pulita accertandosi che sia esente da particelle metalliche, rigature o difetti superficiali di ogni tipo; in caso contrario

provvedere alla sostituzione richiedendo il componente di ricambio.

e Lubnficare le nuove guamizioni e la boccola, impiegando lo stesso fluido idraulico previso per I'impianto o comunque
un altro tipo di fludo compatibile.

* Verificare l'esat onentamento delle guarnizioni rispetio al senso di azione del fluido idraulico di spinta come eviderziato
nelle figure che seguono.

to
to

Bocoda standard

Boooda per ac:‘xua e,
% emperatura elo fud aggmssvi

b

-

[T

[

Boooola a basso atrio B & per applcazoni s

e |nstallare le guarnizioni nella boccola agendo sulle stesse in modo uniforme ed evitando I'uso di utensili metallici con
spigoli acuti prestando la massima attenzione affinché le guarnizioni non rimangano deformate per lungo tempo.

* Per il montaggio della boccola prestare la massima attenzione a non danneggiare le guamizioni nel contatto con la
filettatura dello stelo ed esercitare un movimento rotatorio per facilitare I'imbocco della boccola sullo stelo.

* Far scivolare la boccola lungo lo stelo ed avvitarda nella flangia bloccandola con il grano di ritegno.
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Esploso parti meccaniche di ricambio
cilindri serie 09

Tab.1 - Padti meccaniche di ricambio clindd serie 09

|Pos. |Des o izione Note |Pos. |Des o izione Not

Vite fesaggio Nesagg 160, 180, 200, 250,

U Jroataia 3 A 20 postedom 320 e 400 solo se anmaszzat

2 fFondo 15 Ello regaazione ammarSzzo Sdo se ammorizzato

3 [Swelo 16 JCartucca anmotizzo Sdo s ammorizzato

e A\nalo elssco

4 |Camica 17 ak 20 postedion Sdo s ammorizzato
\nalo elssco Nesagg 160, 180, 200, 250,

5 [Pstone = janmoniz 20 anterion: 320 e 400 solo se anmarszzat

6 JAmmodizzo anksiore Solo se ammarizzat 19 |Gramo bbomgia pistone -

7 Pnmoaizzo posterion Solo s& ammorSzzat 20 |Grano bioccaggio boooda

8 |Brorzina ammarSzzo posteriore Solo s& ammorSzzak 21 JPasiqgia fremafiats boooola

9 . Alesaggi 160, 180, 200, 250, .

9 I&cn.ma ammarSzzo anterore 320 & 400 sob s 3 m——r 2 Rondella n rame Solo se con sfas afa

10 JGhiera 23 |Vite sfaato ada Solo se con sfas afa

11 |Boccola 24 [Tappo ssvafletti entrata dio -

12 [Vite fesaggio testaty 25 |Tagpo sdvafieti drenaggo Solo s& con denaggio

13 [Vite fssaggio fondo
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Kit guarnizioni di ricambio cilindri serie 09 standard e 09 con
sensori induttivi

2060063 G908 2080 o

LA Z

NI

mn

W

N\

Tab 2 - Guarnizon di dcambio dlindri sede 09 standard & con sensori indut§vi Deftagio reqoulazione ammarSzzo
|Pos. |Des o tzione Not P

A Raschigtore -

|Guarmnizione a labixo per stelo
|Guanizione a basso alidlo per sido
j0-Ring bocoola

\ndlo arSestrusione boocda -
J0-Ring dmnaggio bocoda Sdo se con drenaggio
Patino di guda skelo -
j0-Ring camicia

\ndlo arestrusions camic
jO-Ring pstone

JAndlo anSestrusione pistone
iGuarnidone pisione

Patino di guda pistone -
jO-Ring =pillo ammorszzo Solb s& ammorSzzat
j0-Ring cartucca ammarSzzo Solo s& ammorSzzat
Andlo anSestrusibne spillo ammarSzzo Solo s& ammorizzak

QONNNANN

RO |v|o|z|=|r|=~|=|o]|m|o|O|w

La tabella che segue descrive la procedura di ordinazione dei kit completi delle guamizioni di icambio:

T 3 - Kit camgle§ guamizioni serie 09 standard & con sensod ndutsv Codice ordinazlone guarnizionl
DOC
Camthatatiohs T sign| (K1 000 J[A][0]
Serle Kt Kit comgleto guarnizioni per dlindd a narme 1SO 6022 serie 09 xa |

e 09 con sensori indutSvi

Alesagglo [Specficre Nalesaggio in mm
lSped&xc i dGametm ddlo steloin letiem

Shio (vedi codice ardinazione ciindro pag. 2) A
INormali (Gonmma nitrdica, Pdiuretano, Bonzo caricato PTFE) 0

Aty sermperatum efo fuidi aggmssivi (Fluoroelistomero, Bronzo caricto PTFE) 1*

Tipo di guamizionlAcqua gicole (Gamma nivilica, Brorzo carcato PTFE) 7
Basso sifto (Gomma nitilica, Brorzo cadcato PTFE) 9

IAwlimzimi pesans (Gomma nitriica, Gomma nitilica caricata tessufo di cofone) 20

* Tarp e Lirs moccdimoe o w2 per clindd st 00 wqdpeg gl om sersod duihve 10 °C
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Esploso parti meccaniche di icambio
cilindri serie 09 stelo passante

Tab 4 - Padi meccaniche di ricambio clindd sevie 09 sielb passante

Pos [Desc izione Note [PosJpescrizions Now
1 [Testats 20 |Gmno bloccaggio bocook
4 |Camica - 21 Pastigia frenaflet bocoda -
6 Nnmotizzoantkrioe Solose ammarzzato 2 Ronddla in mme Solose con <kas ada
) s Alesaggi 160, 180, 200, 250, )
9 |Brorzina ammarSzzo anterore 320 e 400 ok se a " 23 [Vie sktoaria Solo se con sfas afa
10 |Ghiera 24 [Tappo sahaflets entmta oo
" IBaooola 25 [Tappo savafiats dmmaggio Solo se con deeraggio
12 Vite fesaggio lestaty - 26 [Stdo antedore
15 |Spile regaazione ammarszzo Sdio se anmontizz o 27 |Steo posteriore
16 JCartucca anmotizzo Sdo se anmontizz o 28 Pisone
—

\nalo dassco Alesaggi 160, 180, 200, 250, B

- jammontiz 20 anterion: 320 e 400 solo s ammorSzzatk 2 [Gmno bl ggia skelo
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Kit guamizioni di ricambio cilindri serie 09 stelo passante e 09
con sensori induttivi

St Rl

AN : 7]

pad 21 b1

Tab 5 - Guarnizion di scambio clindri sede 09 stdo passante standard & :
@ con sensod indutsvi Dettagio regolazsione ammarszzo

Forfmeme e

[Raschitore -

IGuarnidione a labiro per stelo

|IGuamnizione a basso alidlo per sido

jO-Ring boocola

\ndlo arSestrusione boocda -

j0-Ring dmmaggio bocoda Sdo se con drenaggio

Patino di guda skelo -

|0-Ring camica

JAndlo anSestrusions camica

10-Ring petne

Andlo anSestrusione pistone

jGuarnisione pistone

Patino di guda pistone -

jO-Ring =pillo ammorszzo Solb s& ammorszzat

|0-Ring cartucca ammarizzo Solo se ammorizzat ®! ]O
Q

Andlo anSestrusione spillo ammarszzo Solo s& ammorSzzak

/|
/|
4
/

alo|vjo|z|z|r|=|=|o|n|m|o]O|o] >

La tabella che segue descrive la procedura di ordinazione dei kit completi delle guamizioni di ncambio:

Tab 6 - Kit camgle$ guamizioni serie 09 stelo passante stndard @ con sensari indutivi Codice ordinazione guamizionl
KS 000
Conathatatiohs Desartzions sign| (K100 J[A][0]
Serle Kt Kit comgieto guarmnizioni per diindd a narme 1SO 6022 serie 09 stelo passante ¥ |

e 09 steio passante con sensori indutsvi

Alesagglo [Spedficare lalesaggio in mm
[spectcre i@ dGametm delo sieloin letem

Shio (vedi codice ardinaziane ciindro pag. 2) A
Normali (Gomma nitrdica, Pdiuretano, Bonzo cxricato PTFE) 2

JAlts termperatum elo fuidi aggmssivi (Fluoroeistomero, Bonzo caricto PTFE) 3

Tipo di guarnizionl JAcqua gicole (Gamma nitilica, Brorzo carcasto PTFE) 8
Basso aido (Gomma nitrilica, Bronzo cadcato PTFE) 10

icazon pesans (Gomma nidica, Ganma nitilica carcata tessuto d cadane) 21

* Tarparelins muccd i  wssrd 2o per clindd seate 09 eqidpeg @l o sersod duive 0 °C
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Esploso parti meccaniche di ricambio

cilindri serie 09 con sensori induttivi

Ta.7 - Padti meccaniche di ricambio clindd s erie 09 con sensori nduttivi

16

|Pos. |Des o tzione Note Pos.|Descrizione Not

1 [Testata - 16 JCastuccis ammorszzo -

2 fFondo ” :::;z‘:mmm

=y woTPa s Peioe=tco Ne=agg 160, 180, 200, 250, |
jammorszzo anterore 320 e 400 solo se anmarszzat

4 |Camica 19 |Gmno bloccaggio pistone

5 [Pistone 20 |Gmno bloccaggio boooola

6 Nnmotizzoantriare 21 Pastigia fenaflets bocoda -

7 JAmmodizzo posterion: 2 JRonddla in mme Solo se con sfas afa

8 [Brorzina ammarizzo posteriare - g | 23 [Vie skstoaria Solo se con sfas ada

9 |Brorzina ammarSzzo anterore Jghig':g;?"i?:ﬂb 24 [Tappo sakaflet entmts ol

10 JGhiera - 25 [Tappo savafiets demaggio Solo se con deemaggio

11 JBoccola 30 JSensom indutiivo testaty -

12 [vite fesaggio testata 31 [Sensore indutsve fondo

13 JVite fssaggio fondo - — 32 |Dado boccaggio sensare

1 [Vite fesaggio Aesaggi 160, 180, 200, 250, 33 fcometsre

Az 20 postedom
15 Ello regdazione ammarszzo

320 e 400 solb s ammorSzzak
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Esploso parti meccaniche di icambio
cilindri serie T9

Tab 8 - Padi meccaniche di ricambio alindd s erie T9

fSpilo regqaazione ammarszzo

Sdo se anmontiz o

Magnete taraidde & posizone

[Cartuccia ammodizzo

Sdo se anmontiz o

|Pos. tzlone Note |Pos.|Descrizione Not
1 [Testats 2 JRondela in mme
4 JCamica & 23 [Vie sftoaria
Ars=aggi 160, 180, 200, 250,
5 Pistone 320 & 400 sob 86 aMEOMAZZAD 24 [Tappo savafles entmts ofio
6 JAmmodizzo antiore Solo se ammarSzzato 25 [Tappo savafiats demaggio Solo s con demaggio
R B Alesaggi 160, 180, 200, 250, AmmorSzzo con partamagnele Nesagg 160, 180, 200, 250,

9 [ProrminaammarSzzo arterre |3 o 400 sob se ammorszat]| | 3 ber tmsduore eare 220 e 400 solo s& ammarEzzat
10 lGriaa 35 [Steo per rasdutiore lineam -
1 |Boccola 36 [Pistne per vasdutiore linsam | Nesagg 50,63, 80, 100e 125
12 [Vite fesaggio testaty 37 Fondo per rasdutiom lineare
13 Jvite fissaggio fondo 38 |Distarziale anterions amagneSco

3

L

4

\dlo dassco
janmodiz 20 anterion

Aesaggi 160, 180, 200, 250,
320 e 400 solo se ammorSzzak

IGhiem bloccaggio magnete

|Brorzina ammarSzzo posteriaore

Sdo se anmarSzz o

|Grano bbomgio pistone

|Grano bloccaggio bocoda

Pasigia fremflats bocoola

Andlo dassco
janmorSzzo postedon:

Sdo se anmarizz o

43 [Trasdutton di posizione insare

Optionad
(fomitile solb su richiesta)
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Kit guamizioni di ricambio cilindri serie T9

A\Wliaisiing

o !

| 4|

—A

T 9 - Guarnizon

—

di dcambio clindri sede T9 Dettagio regolazione anmarszzo

Descr izione

Raschigtore

|Guarnizione a labixo per stelo

IGuanzione a basso atidlo per siso

|0-Ring bocoola

Andlo anSestrusions boccda

jO-Ring dmmaggio bocoda Sdo se con drenaggio
Patino di guda skelo -

|O-Ring camicia

J\dlo arestrusions camic

|0-Ring petone

Andlo arSestrusione pistone

|Guarnisione pistone

Patino d guida pistone

j0-Ring =pillo ammorszzo Solo s& ammorszzatn

j0-Ring cartucca ammarSzzo Solo se ammorSzzak

Analo anSestrusione spillo ammarSzzo Solo s& ammorzzat

wla|o|v|olz|z|r|=|=|o]|n|m|o]o|o| >

jO-Ring rasdutiore & posizione Solo se ammarSzzak

AN

La tabella che segue descrive la procedura di ordinazione dei kit completi delle guamizioni di icambio:

Tab.10 - K1 completi guarnizion sere T9 (pradisposio per rasdutions magnetostitivo)

Codice ordinazione guamizionl

Caratiristiche Descrizione
Serle Kt Kit comgleto guarnizioni per clindd a narme 1ISO 6022 serie T9 K3
Alesagglo [Spedficare lalesaggio in mm
St |specticre i dametm ddio sieloin letem &
(vedi codice ardimazione diindro pag. 2)

INormali (Gomma nitrlica Poliretana, Brorzo caricato PTFE) 19
Aty sermperatum elo fuidi aggmssivi (Fluomelistomero, Brrzo caricato PTFE) 18"

Tipo di guamizioniJAcqua gicole (Gamma nitrilica, Brorzo carcato PTFE) 8
Basso sido (Gomma nitilica, Branzo cadcatk PTFE) 13

icazon pesan$ (Gomma nidica, Ganma nitilica carcats tessuto § caane) 22

* Tarparslins muccdme § wsed o 0 °C
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Connessioni standard e maggiorate

| cilindr della serie 09 vengono fomiti con connessioni cilindriche filettate BSP con lamatura per rondelle di tenuta.
Nel caso si presentasse la necessita di utilizzare entrale olio diverse da quelle illustrate nelle tabelle dimensionali del
presente catalogo, sono disponibili connessioni maggiorate, attacchi per flange SAE e filettature non contemplate dalla

nomativa 1SO 6022.

Nella tabella che segue sono riportate tutte le possibili connessioni d'entrata disponibili per la sene 09.

Filettatura connessioni entrata olio
Nes. | Stdo | | Standard Su richiests
o 5} Flangia SAE |Flangia SAE . Flangia SAE
- BSP | Matdca | NPT | UNF-28 | == == 8SP | Mewica | NPT UNF-28 ==
32 B ! 0 3
50 - 12 M2x1,5] 12 34"- 186 y& M2 5]| 3 1M 116-12
40
63 - g | v2n2 | 34" [1m116-12 12" vz " M33x2 i 1" §16-12
50
80 — g | v2n2 | 3et [1m116-12 12" vz (i M332 " 1" 516 -12 <174
83
100 — 1 M3IB2 1 |1"516-12 34" v 1714 | M2 | 114 | 1°58-12 {2
125 — 1 M3IB2 1 1"516 - 12 34 & 1714 | M2 | 114 | 1°58-12 1
| 90
140 — 14 | Me22 | 1”14 | 1"58-12 r o 1712 | 82 | 112 | 1"78-12 118
100
160 - 14 | Me22 | 1”14 | 1"58-12 [ o 112 | M2 | 112 | 1"78-12 114
| 110
180 — 14 | Me22 | 1”14 | 1"58-12 ; 1" 1712 | ma2 | 1"12 | 1778 -12 118
125 & 3 ¥ = 3 r : ¥
200 — 14 | Ma22 | 1"v4 | 1"58-12 1 1 1712 | ma2 | 112 | 1778 -12 118
160
250 [—= 12 | mea2 | 1"1v2| 1" 78-12 114 1" 14 2= ME0x2 2* Z12-12 11
200
320 > MED2 2 | zu2-12 112 1 12 - - - . o
20
400 . > MED2 2 | zu2-12 - o 2
280

! Nesaggio non conterngiato dalla normativa ISO 8022

Cilindri a semplice effetto

| cilindri sono forniti di serie con funzionamento a
doppio effetio.

Essi potranno tuttavia essere impiegati come cilindri a
semplice effeto alimentando il cilindro da un solo lato del
pistone, demandando il compito del riposizionamento dello
stelo ad un canco estemo nel momento in cui la pressiona
di alimentazione ha cessato di agire.

La connessione non ulilizzata deve essere collegata ad
una prasa dilubnficazione esterna per consentire 1ingresso
e luscita di ana lubrificata dalla camera non alimentata
dallolio idraulico.

Cilindri a stelo passante

| cilindn a stelo passante sono realizzati impiegando due
steli separati, uno avvitato allestremita dell'altro.
Come conseguerza di questo tipo di collegamenio, su tutti
i cilindria stelo passante lo stelo allinlemo del quale viene
awvitato laltro é inevitabilmente meno resistente.

Ai fini dellidentificazionde lo stelo pil robusto viene marcatbo
all'estremita con la sigla "M".
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Scelta del diametro dello stelo

Per garantire un‘adeguata resistenza al canco di punta, gli
steli dei cilindri sotbposti a determinate condizioni di spinta
devono essere verificati saguendo la procedura di calcolo
che segue:

e Stabilire il fissaggio da utilizzare e il collegamento dello
stelo pil opportuno per lapplicazionde del cilindro. Dalla
tabella che segue (Tab.11) ricavare il fattore di corsa
corrispondente alle condizioni di lavoro del cilindro.

* Calcolare la lunghezza base moltiplicando la corsa utile
per il fattore di corsa determinato precedentements.

¢ Daterminare la forza di spinta moltiplicando la sezione
totale del cilindro per la pressione di lavoro, oppure
utilizzando la tabella Tab.12 di pagina 35.

® Trovare sul diagramma di figura Fig. 3 a pagina 34 il
punto di intersezione tra le coordinate relative alla forza
di spinta e alla lunghezza base.

¢ || diametro dello stelo da scegliere @ quello ricavabile
dalla curva immediatamente soprastante il punto di
intersezione precedentemente trovato.

® Gli steli di diametro inferiore a quello ricavato dal

diagramma non assicurano una sufficiente resisterza
meccanica.

Distanziali

| distanziali impediscono al pistone di andare in battuta

Questo pemeltte di aumentare il braccio di leva presente
tra la bussola e il pistone incrementando di conseguenza
la rigidezza dello stelo. |l numero didistanziali da impiegare
dipende dalla condizione di carico e dal tipo di fissaggio
ricavabili dalla colonna di destra del diagramma di figura
Fig. 3, ogni distanziale ha una lunghezza di 50 mm.
Si ricorda che le dimensioni del cilindro verranno
incrementate di 50 mm moltplicato il numero di distanziali
utilizzati ispetio ai valon ricavabili dalle tabelle dei fissaggi.
Se il numero di distanziali ichiest cade nella zona grigia
si prega di consultare il nostro Ufficio Tecnico per eseguire
una progettazione pid specifica del cilindro.

Esempio codifica: 09125T2250P06/2

Cilindro a nome ISO 6022 - alesaggio 125 - stelo 90 -
corsa utile 2250 - doppio ammortzzo - attacco a cerniera
oscillante centrale (MT4) - N* 2 distanziali (L=50x2=100
mm). Le quote ZB e PJ deducibili dalle tabelle di fissaggio
vemanno incrementate di 100 mm per la presenza dei due
distanziali. . :
postedore
Pistone

S

).
Ly

N
sulla testata quando lo stelo & completamente esteso, in N
modo da garantire la presenza di uno spazio vanabile dal
numero di limitaton inseriti ra il pistone skesso e la testata. ESSSSSSSN NN
Tab. 11 - Tabelas scelts fttore & corsa
= —
oid Cellegamento Montagglo le Tipi d|‘ Caollegaments Montagglo Faltore
fissaggio dallo stelo di fissapgio calle stelo di corsa)
Figsso e Snodalo e
cuppertato 2 supportalo P}w 4
- 07,08 s
1550 @ guicato nogato e guidato
13 rigdamante 'BEH E 05 rigidaments bﬁi& ’
Snodato e guidato 07 IFlsso e 2
rigidarnente . supportato %
Flsso e Flsso & gulcato %
suppornato bEBEE 4 0 rigidaments 05
Fisso e guicato |Srodato e guigato
TR e b= | - — == o
Snodalo e guidalo 15 Snodalo e 3
rigdamente R 08 supportato

33
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Fig. 3 - Diagramma scadta sielo

N* distarziali
50 58 63 70 80 90 100 110 125 140 160 180 200 220 250 280 mccomandati
‘Oono 2 \\‘ —— — ~ \\ —— - ~ \\ — — :
- :43\ - — ~ AT N —
o Sag - LT _ e~ NI~
8 5000 —DB — SHRi S, . NI S R SIS SR
g o« DS : LTS . N N \\?\‘ LN DA 3
g X 32\\\\ : s ~\\ E\ ™ \\\\\\\\\‘ N \:\\ . Il
9, N ~NONUT N
=2 2 %; :\\\\\ [~ \\'-\ \\ \\ \\ \\ \
3 0342\\:%\\\\\ NN NN Wi \ ‘NN
: PSSR RN L AL
E /4 NN N N Lt
‘Ow 9 Y A AN A Y AN L T A
" o N 2 ] O | s
g . AN ANEAVAY A\ L z 33
500 AN AN B \ \ H sﬁ
a p NAVAWAY Y[ : | 35
, MR i
: I i}
3 2 % N
] il
100 2 3 4 L} a9 2 3 4 L} a9 2 3 - L] a9 2 3 4 1 -L J-
1 5 10 50 100 500 1000 5000
FORZA [kN] - Scalalogaritnica Rvoigers! 3l nosto UMdoTeaeo [
Velocita teoriche
Il disegno di Fig.4 rappresenta lo Il disegno di Fig.5 rappresenta lo
schema oleodinamico radizionale di schema oleodinamico rigenerativo
un cilindro: si noti come il fluido di un cilindro. ol %
medianis il distributore 4/2 alimenta -‘i B Questo schema trova applicazione -
altemativamenta la camera antenore Y Lx[.x}:'. nei sistemi che richiedono elevate I[P =
quando la posteriora & in scarnco e vaelocita a fronte di forze

viceversa.

Le velocita teoriche generate dal
cilindro sono ricavabili dalle seguenti
relazioni:

relativamente modeste: si noti che
la camera anulare & sempre in
comunicaziona conla pompamente
la camera totale & alternativamenta
collegata mediante il distibutore 4/2

Velocita stelo in spinta: alla pompa e quindi lo gelo fuonesce é -
Q-1000 per differenza delle aree oppure allo
V.= W scarico ed allora lo stelo rientra. Fig. 5
Le velocita teoriche generate dal
Velocita stelo in tiro: cilindro sono ricavabili dalle seguenti
e Q-1000 relazioni:
= TA;60 ) " .
Velocita sielo in spinta:
s _ Q1000
%= A 60
V, =Velocitd in m/s dello stelo in spinta
V, = Velocita in m/s dello stelo in tiro Velocita sielo in tro:
Q = Portatain Umin
A, = Area del pistone in mm® V= (3\‘1%0)0
A, = Area anulare in mm’
A, = Area steloin mm” Negli impiant a circuito ngenerativo risulta indispensabile
Q¢= Portata distributore in I/min nei il comretib dimensionamento del distibubore. La portata che
circuiti rigenerativi transita atiraverso il distributbore si calcola dalla seguente
relazione:
-A:60
Q¢=\L_L
1000
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Forze teoriche sviluppate dal cilindro

Nella scelta di un cilindro oleodinamico occorre verificare che nellimpianto non vengano superat i valori di pressione
nominale indicati per questa sene costruttiva che per un servizio continuatvo & pari a 250 bar anche se il dmensionamento
dei cilindri permette di raggiungere punte massime di funzionamento di 320 bar per breve periodi.
Stabiliti il carico e la prassione d'esercizio e dopo aver determinato il diametro dello stelo pid opportuno per garantire la
resistenza al carico di punta (vedi pagg. 33 e 34)si potra scegliere lalesaggio del cilindro dalla tabella sotiostante individuando

la pressione d'esercizio e

Tab. 12 -Forze worche sviluppate dal Gindro

la forza generata in spinta o in tiro pid prossime a quelle richieste.

Ne=|Sso] [ Supersce wse 5 100 150 200 250 200
o|lo Spirta | Two | Spita] Tro | Spnta | To | Spnt | T | Sonts | Tio | Spiea | Tio | Spnt | Tio
mm | mm mm? mm? | N | W] W[ N KN" KN N KN KN® N KN KN®
1 4 1 1 1
50 o] | 198340 P22 052 22 1053 i 205 i o7 Rl w00 2] g 28
36 94551 473 9,45 14,18 18.91 2364 2837
4
63 o0 | ar1720 208} ss 23 Loy 7 ASUY o 2230 s 20 7an L5215, L5582
25 1526 8 7.63 15,27 22.30 30,54 3817 258
- 4
80 [oo] | s02654 28394 o6 13 ISR ] 5007 [ 208 ] 7500 |35 ] 100,50 2125 12586 |00 | 15070 f83
55 256353 12,82 25,64 38 45 5127 64,09 76.3
100 |53 | 785308 [EB8T3] 9957 | 2388 | 7n s PETTT L 44701 LB ] 15700 2273 L 1a5.35 182 | 5y5 p | 1421
70 200553 20,03 40,06 60,08 80,11 100,14 120,17
125 1200 | 12271,80 L2529 ] gy 35 | 358 L 150 72 | Z25 {150 08 [LB58) 55 as | 14431 | 5pg0 |13113 ] 354 16 | 21235
20 5910,14 29.55 59,10 88,65 118,20 147.75 177.3
] 90 9032.07 45,16 90,32 13548 180,54 22580 270,96
p—t 484 4
190 ol | 592 [Tmeaz] = [F20 | 53 [T520 | 22X a0 | P ® [Tos0 | 24 [eam | 4" 250
100 12252 61,2 122,52 183,78 24504 30831 367 56
160 }—] |20108,18 21 1005 201,08 301,59 202,12 50285 603,19
110 1060288 53,01 106,03 159,04 212,08 285,07 318,09
[ A 159,44 1 4
180" o] | 250068 LS 48) 107 20 T2} 2 a7 1302 31 70 | 2215 ) sa.00 | 21887 ] g3a17 0B | 753,40 21223
125 13174.35 55.80 131.75 197,63 283,50 32938 38525
44 A4 4 4
200121 |31415.00 22 05] 157 08 o2 | 314 16 2] 47124 | 25118 oop 30 | 0288 | sas a0 |27850 ] gun g | 57532
140 16022.09 80,11 160,22 240,33 320,44 200,55 430,68
250 1180] [ so0a7 3 [289811 | ous aa [15231] sog o7 [28081) 506 34 [43872] g, 75 57082 ), 507 1a] 72853 ], 175 00| 28043
180 23640 4 118,20 238,20 354,61 472,81 51,01 709,21
200 23008 85 24504 490,09 73513 980,18 122252 1470,27
— |s042478 202,12 804,25 120837 160849 201082 2412,74
b 70 25| 222 2, 241 636,17 84823 180 | 2 172
1 7 114 1531 1914 41
00 P2 | 125080 7253 o 1 | 2R3N, 2p T8 ] gns a5 PEB8E] o g 7 SIS 5 g s R g o fR22128
280 54088 48 320 44 | 640 88 96133 128177 1602.21 1202.65
* KN = 98,067 Kg,
« 1bar = 100000 Pa
! Nesaggo non contemplato dalla nosnasva 1ISO 6022
s i E
Lunghezza coni d'ammortizzo
Nes, Lunghezzacono Lunghezza cono Nes Lunghezza cono Lunghezza cono
-] dammodizzo anteriore dammarSzzo posterore ] danmarSzzo antedore d'ammorSzzo postedon
38 34 160 75 68
6 & 42 180 75 73
80 50 58 200 80 69
100 50 49 250 100 101
125 80 64 320 100 99
140 80 64 400 110 108
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Ammortizzi di finecorsa

Gli ammortizzi sono dei dispositivi di frenatura opzionali
disponibili per tutti gli alesaggi e consigliati per controllare
le decelerazioni in finecorsa del canco applicato sullo stelo
quando la velocita del pistone & superore a 0,1 m/s.
Le frenature di finecorsa sono comungque consigliate parché
riducono i picchi di pressione e i colpi dariete trasmessi
attraverso lmpianto garantendo una maggiore resisterza
a fatica del cilindro.

Gli ammortizzi sono fomibili sutestata e fondo o su entrambi
i lati senza che le dimensioni del cilindro subiscano varazoni.
La velocita di frenatura é regolabile ramite valvole a spillo
prowviste di un sistema antiespulsione di sicurezza per
avitare che gli spilli di regolazione vengano innavertitamenta
rimossi dalla cartuccia durante le operazioni di regolazione.
Rispetto agli ammortizzi cilindrici e conici presenti sul
mercato, impieghiama particolan coni d'ammortizzo a tre
conicita, dimensionati per assorbire in maniera costante
l'energia sviluppata durante la frenatura di finecorsa,
riducendo drasticamente i colpi d'ariete e garantendo una
progressiva azione frenante approssimando landamendo
delle pressione in camera a quella di un ammontizzo ideale.
Per cilindri ammontizzati con alesaggi supenon ai 160 mm,
le testate possono essere dotate su richiesta di un'entrata
aggiuntiva in collegamento diretlo con la camera frenante.
Si raccomanda lNmpiego di questo tpo di attacco collegabo
ad una valvola di massima pressione tarata a 350 bar per
limitare le sovrapressioni durante la frenatura.

Pmadorn (mcots ber)

Fig. 6 - AMndamens fearid della pressione nella camera & freratura

Sfiati aria e drenaggio

A richiesta sono fornibili sfiati d'aria sulle testate che
consenbono leliminazione dell'aria che si genera quando
non viene sfruttata lintera corsa del cilindro o quando le
connessioni di attacco non sono rivolte verso l'alto.
Nei cilindn a corsa lunga e nei circuiti rigenerativi in cui la
cameraanulare é codantemente in prassione & consigliabile
richiedere sulla tastata antenore un attacco per il drenaggio
delfluido accumulab tra la prima e la seconda guamizione
di tenuta.

La dimensione dellattacco & di 1/8" BSP per gli alesaggi
finoal 100 compreso e di 1/4" BSP per gli alesaggi maggion.

Posizione connessioni

Nella tabella Tab.13 a fondo pagina, sono eviderziate in
grassetto le posizioni standard delle connessioni dentrata
(P), delle franature di finecorsa (R), degli sfiati aria (S), dei
senson induttivi (K), del drenaggio (D) e dell'attacco
supplementare (Y) per la valvola di massima pressione.
Nel caso si presentasse l'esigenzadi avere poszoni ruotate
@ necessario specificardo in fase di ordinazione, indicando
nel codice di ordinazione la letiara corrispondente al tipo
di connessione (P, R, S, K, D eY) da ruotare rispetto allo
standard, seguita dal nuovo lato di posizionamenb (1,23
0 4) rigpettivamenta della tedata e del fondo coerentemente
con i lati disponibili in tabella. Nel caso non sia specificato
nulla sul codice di ordinazione le connessioni realizzate
saranno quelle standard evidenziate in tabella.

Esempio codifica: 09050L0200P08/CE R235S42K30D1

Cilindro a norme ISO 6022 - alesaggio 50 - skelo 36 - corsa
200 - ammortizzazione antenore @ poskanore - carniera con
snodo posteriore (MP5) - entrate bocche olio posizione
standard lato 1 (ved tabella soltostante) - ammortzzi lato
2 sutestata e lato 3 sul fondo - sfiati aria lato 4 su testata
@ lato 2 sul fondo - sensore induttivo lato 3 solo sul lestata
- dranaggio standard su testata lato 1.

1™
— gt

Tab. 13 - Positione ddle connessioni disponitili

ﬁpi d fissaggio
00 03 06-07-08] 13-14
Testa [Fondo| Testa |Fondo] Testa JFondof Testa | Fondo

1 1 1 1 1 1 1 1
Booche dio 2 2 2 2 2 2 2 2
P 3| 3 3|33 a3
4 4 4 4 < 4 3 4
= 1 1 1 1 1 1 1 1
Sy 2212121212 2 | 2
R 3] 3 31 3]3]3
4 4 4 4 £ £ 3 E3
1 1 1 1 1 1 1 1
Sfasam 2 2 2 2 2 2 2 2
S 3 | 3 - 3 | 3 3| 3
4 4 4 4 4 4 4 4
- 1 1 1 1 1 1 1 1
Sy 2 | 2| 2|2]2[2[2]2
K 3| 3 - - 3| 3 3] a3
4 4 4 4 4 4 4 4

1 1 . 1 1

Drenaggo 2 2 2 2

D 3 . 3 3
4 - 4 4 - 4 -
oo, 1 1 1 1 1 1
suglemniare 2| 2 2 | 2 2 | 2
Y 3| 3 3| 3 3| 3
4] 4 41 4]4] 4
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DIMENSIONI ESTREMITA' STELO

Filetto stelo standard
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Estremita dello stelo

| cilndni della sede | SO 6022 sono disponibli Sa con estramita
dallo stelo maschio che flemmina in accordo con la nomatva
ISO4395-91.

Sono inoltre disponibili filettature fuon normativa come la
Whitworth, British Standard e American Standard Unified.
Su richiesta possono essera realizzati terminali delio stelo
a disegno allegando all'ordine del cilindro uno schizzo con
le dimensioni da realizzare.

Filetto stelo femmina tipo w
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Sede per chiave di serraggio

Gli stali con diametro infeniore ai 110 mmiinclusi presentano
in comispondernza dell'estramita una sade piana per faciltare
il sarraggio dellaccessono collegab allo sielo mediante una
chiave inglesa con apertura CH.

Gli geli con diametro supesomr ai 125 mm inclusi prevedono
invece N* 4 fori @ a 90" realizzat sul dametro @ NA indcato
in abella per consantire il serraggio impegando una chiave
a settore con nasello tondo UNI 6752 - DIN 1810.
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Se non divessamente speciicato, tte le dimension s ntendono espresse inmilimeti

37



u MADE IN ITALY www.kompaut.com

09 SERIE ISO 6022

Indice Pagina
PHBCTAZDPE E CODIFICACILINDR
Pr Zone.. 1
C lcm e e T S s S 1
Cmnodmnun&:aom:meoe .......................... 2

Zioni e fuidi draulic 3
Selezione da fesagg per sarie 09 4
Categarie principai di ssaggio. 4
Fissaggi a piedini Bteali.............. .. 4

4
4

Fissaggi o Ntd. ..

Fissaggia
Fissaggiperdindd a stdo passante . ... ..oveieniee i 4
TIP1 DI FISSAGGIO CILINDRI A STELO SINGOLO
Versione base (non 1SO) -
Pie&n lsersli (non 1SO),
L me le (1ISO MT4)....
¢‘ L io p fom (ISOMP3J)...
Cearmiera con snodo p doee (ISOMP5)
Flangia L (IS) MF3)
Flangia posteriare (1SO MF4)
TIP1 DI FISSAGGIO CILINDRI A STELO PASSANTE
Versione base stdo passante (non 1ISO)...

Piedini lterai steo {non 1S0)
Cerniera oscllante 1
stelo passante (ISO MT4)

Flangia anteriore stelo passante (1ISO MF3)....
ACCESSOR
Testa a snodo (ISO6982/DIN 24338)...
Occhido stelo (1ISO 8381/DIN 24337)
Farcella con permo (IS0 8133).
PESI
Pesi dela serie 09 17
CILINDRICON SENSORI INDUTTM
Sensori i prossimith indutsvi
G dstiche dd indutivo,
CIUNDRI CON TRASDUTTORE MAGNETOSTRITTIVO
Inroduwzione ai clindd serie T9............
Fissaggi disponibili
Tasdutiore mag s¥igvo
Toi di sagnade dusa disponbili .19
M. CE..

" B A P

con L S AR S RNt S 2

Codiicaper ardinazione tmsduttare Can-Bus......
Codicaper adinarione tmsduiare Profus-DP.
o ot abaliich

IMMAGAZZINAMENTO E MANUTENZIONE CILINDRI
Immagarrinamento e manukzone,
SosSuzione dele guarmnizioni dela bococols...

ESPLOSI PARTI MECCANICHE E GUARNIZIONI
Esploso pars meccaniche di ricambio dlindriserie 09.......... 25
Kit guarnizioni di ricambio dlindri sede 09
stndard e09 consensariindutvi......... s 26
Esploso parS meccaniche di ricambio
dindri sede 09 stdo p S
Kit guarnizioni di ricambio dlindri sede 09 stdo

dard & con TIndusSvi.... 28
Esploso parS meccaniche di ricambio
dindri sede 09 con iindutsvi
Esploso pars meccaniche di rcambio alindri serie T9.
Kit guarnizioni di ricambio dlindri sede T9..

SCELTA E DIMENSIONAMENTO CILINDRO
Connessioni standard & mqgom ................................. 32
Glindri a samplceefietio. .

Gilindri a stelop e
Sceladel dametro dello sido. ..

Forze wariche sviluppate. ...
Lunghezza coni dammarszzo

A S22 di fin
Sfas ah e aemgn




